
第 1 页 / 共 4 页

安徽什么是力控打磨欢迎咨询

发布日期: 2025-09-21

    打磨机器人在卫浴五金这个行业的应用，大多数情况下要配合打磨抛光力控系统。因为
这个行业的产品大多是不规则的，类似水龙头、门把手等工件，外形曲面、曲线比较复杂，因此
多方面配合完成。首先是编程调试；第二是柔性力控制，通过打磨机进行磨削，要求能够快速响
应磨削应力的变化，保证力控具有一定精度；第三是自动位置/磨损补偿功能，这可以跟踪检测耗
材的磨损情况，适时调整打磨轨迹，保证打磨质量，通过压力补偿、速度补偿来实现。在精度上，
像传统的一定定位精度，力控系统通过DH补偿、重力补偿、多点标定、误差补偿算法，将一定定
位精度提升到±。另外就是一定路径保持，因为在整个运动过程中，路径跟踪精度也是需要保持
的。以往经验来看，当机器人在低速运行时，是能很好的按照规定路线运行的，但在高速时就会
存在偏差，这就好比弯道超车。力控系统通过改进路径算法，摆脱了这个困扰，实现了路径与速
度无关，任何速度下机器人行走的路径都相同，防止低速示教后高速运行时路径变化导致碰撞。
以上是力控系统的金属加工及打磨抛光的分享。机器人配合智能柔性打磨力控系统，避免了操作
者的受伤，还可以完成很多手工无法完成的打磨和抛光工作。安徽什么是力控打磨欢迎咨询

    电气柜是由钢材质加工而成用来保护元器件正常工作的柜子。电气柜制作材料一般分为
热轧钢板和冷轧钢板两种。冷轧钢板相对热轧钢板更材质柔软，更适合电气柜的制作。电气柜用
途主要用于化工行业，环保行业，电力系统，冶金系统，工业，核电行业，消防安全监控，交通
行业等等。在电气柜加工过程中涉及切割、冲孔、抛光和打磨等工艺，传统的抛光方式是操作人
员手持抛光机对板材进行抛光，由于人手持抛光机，无法控制一直走直线，导致抛光效果不佳，
实用性较低。打磨力控系统安装在机器人上，柔性打磨可使抛光面均匀平整，提高抛光质量，提
高工作效率。打磨力控系统其安装方式、连接方式或设置方式均很简单，客户的技术人员只需按
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照其附带的使用说明书进行安装和操作即可快速投入打磨生产。安徽什么是力控打磨欢迎咨询玻
璃钢制品用大儒科技的智能柔性打磨力控系统。

    而且传统的工件清理技术使用位置支配法则，因需尽量准确地确定机器人运转路径，编
程工作繁复而耗时。传统技术尽管在学说上可获得恒定的研磨抛光质量，然而实情并不尽如人意，
加工后的工件往往前后品质不一，公差各不相同，难以得到安定的工艺效用。关于繁杂结构的铸
件、毛刺散布分散的铸件也能对应。而且机器人具可编程性，新的产品导入只需要改换工装治具，
次序切换就能完成。这使装置具更高的柔性化，更适当目前企业的需要。同机遇器人去毛刺的方
案能增加工友休息强度或间接省去工友，无效确保加工质量分歧性，进步全体消费效率，改善工
厂任务环境。这些劣势都是很明显的，纵使装置投入本钱略高，也越来越多被企业背负。随着机
械人力控技术的发展，浮动部门和打磨工具的使用，如同人手滑过铸件毛刺般开展柔性除去毛刺，
能有效性避免导致打磨工具和铸件的损坏，吸收铸件及定位等各方面的误差。力控系统由二种先
进的基本机能构成。一种是压力控制机能，当机器人展开工件打磨抛光时，该机能可维持打磨工
具对铸件的压力自始至终不变：另一种是变速控制功用，当机器人对工件的表面或分型线展开去
毛刺、去飞边操作时，该机能可持续操纵其操作速度。

    因工业机器人准确、可靠、灵活等优势，越来越多的制造企业正在尝试使用工业机器人
进行工件打磨、抛光、去毛刺等工作。然而给工业机器人编写精确复杂的打磨轨迹是一大难点。
传统的离线编程解决方案能够解决轨迹编程复杂的问题，但是它要求工件一致性好，工作站标定
精确，这使得工业机器人在打磨过程中安装、调试和使用难度依然很高。大儒科技通过智能柔性
打磨力控系统简化了复杂轨迹编程问题和机器人靠进给调整打磨力的难点。在打磨过程中的打磨
力柔性控制提高了工件的打磨质量、加工效率。大儒科技的力控系统可快速对绝大部分复杂工件
完成机器人打磨工艺调试，如圆弧面、倒角等异性面。用户可快速创建复杂运动程序并验证工艺
的合理性，可部署在多种机器人上。DFC智能柔性打磨力控系统帮助全国很多客户，解决了打磨抛
光自动化实现难的痛点，并实现了出口，远销欧洲。
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    5G时代即将到来，手机外壳材料从塑胶到金属又到非金属材质的轮回，塑胶因为成本低，受到
中低端市场的青睐。塑胶外壳的材料通常主要用ABS、PC、PPO、PCABS等工程塑料、合金与碳纤维
或玻璃纤维的复合材料等,由于对手机壳表面要求高，注塑的产品达不到要求，因此需要对手机壳
表面打磨抛光，消除塑胶结合纹,模痕,夹水纹,雾面,霜面,毛刺,废边,清洁和修复划痕等,以使塑
胶表面纹路均匀,使塑胶手机壳变成表面光滑和有高光泽度的效果。一、手机塑胶中框及后盖制程
注塑-打磨抛光-清洗-喷涂/镀膜/电镀等-检查-下个制程二、手机塑胶壳打磨抛光的问题点：1.来
料检查，需要对来料仔细检查，有问题需要马上联系上道工序；2.打磨主要问题塌边塌孔：边缘，
四个圆角，摄像头，插卡孔、数据线孔、按键孔等地方；3.接刀痕，打磨不圆润；4.打磨痕，打
磨痕太粗喷涂遮不住，调整加工程序及更换更细的海绵砂；5.合模线没打磨干净。力控系统柔性
打磨过程，可根据工件公差和细微的位置偏移瞬间调整、保持力的大小在设定范围之内。安徽什
么是力控打磨欢迎咨询

打磨力控系统输入所需要的力值，就能柔性自动保持恒定的打磨压力。安徽什么是力控打磨
欢迎咨询

    轴承是当代机械设备中一种重要零部件。它的主要功能是支撑机械旋转体，降低其运动
过程中的摩擦系数，并保证其回转精度。然而现有的轴承加工装置在使用过程中仍然存在不足之
处；现有的外圈滚子沟槽打磨装置在进行打磨角度的变化需要人工进行转动，导致打磨速度有限，
速率较低，影响生产效率；并且现有的轴承加工加工装置在进行打磨器具大多采用螺栓进行旋合，
导致在进行拆装时较为不便。为了解决外圈滚子沟槽打磨装置夹持机构不能进行自由角度变化和
打磨器具更换不便的问题，客户在现有机器人上安装打磨力控系统，来实现柔性打磨。外圈滚子
沟槽自动打磨工作站包括工作台、机器人、打磨力控系统和打磨工具，通过在机器人示教器编辑
简单路径，设置所需要的参数，即可快速进行力控柔性打磨。安徽什么是力控打磨欢迎咨询

大儒科技（苏州）有限公司位于方泾路2号，交通便利，环境优美，是一家服务型企业。公司
是一家私营有限责任公司企业，以诚信务实的创业精神、专业的管理团队、踏实的职工队伍，努
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力为广大用户提供***的产品。公司业务涵盖力控系统，模块化打磨工站，自动化打磨系统，柔性
打磨机器人，价格合理，品质有保证，深受广大客户的欢迎。大儒科技自成立以来，一直坚持走
正规化、专业化路线，得到了广大客户及社会各界的普遍认可与大力支持。


